
书书书

犐犆犛６７．２６０
犡９１

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２４８５５—２０１０

粮油机械　装配通用技术条件

犌狉犪犻狀犪狀犱狅犻犾犿犪犮犺犻狀犲狉狔—犌犲狀犲狉犪犾狋犲犮犺狀犻犮犪犾狊狆犲犮犻犳犻犮犪狋犻狅狀犳狅狉犪狊狊犲犿犫犾犻狀犵

２０１００６３０发布 ２０１１０１０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



书书书

前　　言

　　本标准由国家粮食局提出。

本标准由全国粮油标准化技术委员会归口。
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粮油机械　装配通用技术条件

１　范围

本标准规定了粮油机械产品装配的一般技术要求、典型部件装配要求、整机装配要求以及试验方

法、检验规则以及标志、包装、运输和储存。

本标准适用于粮油机械产品的零部件装配及整机装配。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ４９１　钙基润滑脂

ＧＢ／Ｔ４９２　钠基润滑脂

ＧＢ／Ｔ３７６８　声学　声压法测定噪声源声功率级　反射面上方采用包络测量表面的简易法

ＧＢ／Ｔ２４８５４　粮油机械　产品包装通用技术条件

ＪＢ／Ｔ９８７６　金属切削机床　结合面涂色法检验及评定

３　一般技术要求

３．１　应按产品图样和有关技术文件进行装配，并符合本标准规定。

３．２　装配的零、部件，应经检验部门检验合格。

３．３　外购件、协作件均应有符合质量要求的证明，经验收合格方可使用。

３．４　装配前，应对装配的零部件进行配合尺寸的检查。

３．５　装配前，所有零件应清除表面的毛刺、飞边、切屑、油污、锈斑。箱体内部应清理干净。

３．６　装配前零件的尖角、锐边应倒钝（剪刃及其他有特殊要求的零件除外）。

３．７　装配前应将零件加工过程中使用的焊块、焊点及加工中凸台残留部分清除掉，并铲磨平整。

３．８　各零件的配合面及有相对运动的表面不应有影响使用性能的损伤。装配时，零件相互配合的表面

应清洗干净，并涂以清洁的润滑油（脂）。

３．９　在装配过程中不应损坏零件表面或使零件变形。

３．１０　装配时，各种油槽的边缘应修整成光滑的圆角。铲剔成的油槽应与油孔中心贯通。

３．１１　润滑管路和机件各部管路及气动元件，应清除管内堵塞物，并清洗干净。管壁不应有破裂和明显

的凹痕、扭曲变形、压扁等缺陷。

３．１２　弹簧应保持自由长度，不应拉长或截短。

３．１３　不应放入图样或技术文件中未规定的任何垫片或镶套。

３．１４　各种压力、流量、速度、角度、距离等调节机构，均应按图样要求保证其调节范围，并应定位准确、

显示清晰、灵活可靠。

４　固定连接的装配

４．１　螺钉、螺栓连接

４．１．１　螺钉、螺栓和螺母紧固时宜采用扳手，不应使用打击法。紧固后螺钉、螺母和螺栓头部不应
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