
船形开关检验规范 

 
篇一：船用产品检验规则 

根据《中华人民共和国船舶检验局章程》及《船舶和船用产品

监督检验条例》，为对船用产品实施监督检验，使其符合中国

船舶检验局的船舶规范和有关的技术标准，特制订本规则。 

船用产品检验规则 

第一章 总则 

第一条 根据国务院批准的《中华人民共和国船舶检验局章

程》及《船舶和船用产品监督检验条例》（以下简称《条

例》）的规定，为对船用产品实施监督检验，使其符合中华人

民共和国船舶检验局（以下简称本局）的船舶规范和有关的技

术标准，以保证船舶具备安全航行和安全作业的技术条例，特

制订本规则。 

第二条 对船用产品的监督检验，应根据产品结构、用途和生

产方式的不同，按照本规则的规定进行工厂认可或产品型式认

可，认可后对产品进行制造检验或出厂检验或不定期抽查。 

第三条 本规则第二章所述的监督检验工作，由本局派驻在各

地的船舶检验机构执行。各省、市、自治区所属的地方船舶检

验机构，只根据本局的委托，负责某些船用产品的日常检验工

作。渔业船舶检验机构，只负责对水产系统生产的渔业船舶专

用的产品执行监督检验。 

第四条 本规则第二章所述的船用产品的设计和制造单位，必

须遵守和执行本规则。不论船舶检验部门采用何种方式对产品

进行监督检验，制造厂的质量管理部门应保证其产品符 



合本局的船舶规范和我国政府批准接受的有关的国际公约或本

局认可的对其适用的规范和标准。 

第五条 船用产品制造厂应保证其订购的原材料和零部件的质

量，符合本规则第四条的要求;如按照本规则需经船舶检验机

构检验发证者，制造厂在签订购货合同时，应写明相应的 

验收标准，并要求供货方提供船舶检验部门签发的证书或认可

证明。 

第六条 经监督检验合格的船用产品，由船舶检验机构按照本

局的规定，发给相应的船用产品证书或认可证书及标志。 

第七条 按照本规则进行认可的产品和认可的制造厂，将载入

本局出版的《船用产品录》。但对产品的重要设计图纸和工艺

文件，按工厂要求的保密制度管理。 

第二章 监督检验范围 

第八条 根据《条例》第二条第二款的规定，本章各务所列的

船用产品(本规则所称船用均包括海上平台所用的，均应按本

规则的规定，就近申请本局所属的检验机构进行认可和检 

验。 

第九条 下列船用产品的制造厂或专业生产车间，均应申请办

理工厂认可: 

l ．生产船舶及其主要机械、设备所用的钢材、钢管、有色金

属管、铸件、锻件、焊接材料、耐火材料、电缆、底漆、钢丝

缆绳、纤维缆等的工厂或车间。 

2．制造锅炉、受压容器、锚、锚连及其附件、发动机的主要

零部件、螺旋桨、仓盖板、玻璃钢救生艇或救助艇、货物集装

箱或其构件、以及本局根据产品的生产方式认为需要进行工厂

认可的其他产品制造厂或车间。 



第十条 下列船用产品均应申请办理型式认可: 

1．热交换器: 

淡水和滑油的冷却器及加热器、燃油加热器、空气冷却器、冷

凝器、蒸发器、蒸汽加热器、空气抽逐器、除氧器、造水装置

等。 

2．主机和辅助机械: 

柴油机、蒸汽轮机、燃气轮机、涡轮增压器、空气压缩机、风

机、燃油分油机、滑油分油机、各种水泵、油泵、集控台、调

速器和保护装置等。 

3．轴系和管系设备: 

齿轮箱、离合器、弹性联轴节、艉管密封装置、可变螺距螺旋

桨、特种推进装置、重要的阀件和滤器、主要液压元件及装置

等。 

4．电气设备: 

推进电机及其控制装置、发电机及其励磁装置、电动机、发电

机组、主配电板、应急配电板、成套自动控制设备、控制电器

(起动器、控制器及调节器等)、开关及溶断器、配电电器、自

动报警设备、防爆灯、蓄电池等。 

5．甲板机械: 

舵机、锚机、绞缆机、紧缆器、绞盘机、起货机、起艇机、其

他重要的起重机械等。 

6．航行设备: 

操舵仪、雷达、测向仪、测深仪、电罗经、磁罗经、定位仪、

计程仪等。 



7．无线电设备: 

中短波发信机、应急中波发信机、中短波收信机、应急中波收

信机、无线电报报警信号自动拍发器、无线电话遇险频率值班

收信机、无线电报自动报警器、救生艇手提电台、机动救生艇

无线电台、超短波无线电话台、应急无线电示位标;船内通讯

设备等。 

8．信号设备: 

各种号灯、烟火信号、音响信号、救生浮灯、苏伊士运河灯

等。 

9:救生设备: 

救生艇、救生筏、救生衣、救生圈、救生浮具、抛绳器、吊艇

架等。 

10．消防设备: 

各种灭火机具、探火装置、报警装置、防火衣、油轮甲板泡沫

装置(包括泡沫炮、泡沫枪、比例混合器)、惰性气体发生装

置、A级和 B级耐火分隔等。 

11．防污染设备: 

油水分离器、油价浓度计、油水界面探测器、生活污水处理装

置、焚烧炉、洗舱机等。 12，制冷压缩机组及货物冷藏系统

中的重要部件。 

13．起货、起重用零部件: 

吊货钩，环、卸扣、转环、三角眼板、令圈、链条和滑车等。 

14．其他产品: 



舷窗、水密门、舷梯、引水员软梯及其机械升降器、减压舱、

海上平台升降装置中的重要部件和用于海上平台的其他重要设

备及构件。 

第十一条 本章第九条和第十条所到的船用产品，按照本规则

的规定进行工厂认可或型式认可后，还应按照本规则第五章的

规定进行产品检验。 

第十二条 本章第九条和第十条所列船用产品以外的其他产

品，若制造厂或订货单位认为有必要，向我船舶检验机构申请

检验者，可作为公证验检受理出证。 

第三章 工厂认可 

第十三条 “工厂认可”是对制造厂的生产条件、产品标准和

质量保证系统的认可。通过审查有关资料和现场查核，并通过

产品的型式试验来评价和认可。 

第十四条 工厂认可的程序和要求: 

一、制造厂应就近向本局办事处提出工厂认可的书面申请，并

应提交下列文件资料: 

1．工厂概况:工厂布置图、生产设备、生产能力、产品名称、

型号和规格、生产历史和经验。 

2．技术管理情况:生产技术管理制度、生产流程、基本工艺、

技术资料和图纸的管理、技术管理机构图以及生产部门和质量

管理部门之间的关系。 

3．质量管理情况:质量管理体系、试验和检验人员的基本情

况、产品质量控制程序、测试设备及其管理制度、产品质量情

况统计、质量反馈制度，原材料、半成品、成品和外购件的质

量检验办法和管理制度。 



4. 产品的设计图纸、计算书、说明书、重要生产、质量保证

措施、试验大纲和技术标准等。 

二、经本局办事处对上述文件资料进行审查并到现场考察认为

满意后，对产品进行型式试验，试验结果满足有关规范和技术

标准的规定者，由办事处报本局批准后发给“工厂认可证

书”。 

第十五条 对己获得本居“工厂认可证书”的制造厂所生产的

新的船用产品，一般只需申请对该新产品进行型式认可。但如

果该新产品的生产设备和质量保证系统与已认可的条件不同，

则应重新进行工厂认可。 

第四章 型式认可 

第十六条 “型式认可”是对产品的设计图纸、技术标准、型

式试验和样品质量的认可。 第十七条 型式认可的程序和要求 

一、制造厂应就近向本局办事处提出型式认可的书面申请，并

应提交下列文件资料: 

1. 本规则附录一“船用产品应送审的设计图纸和技术文件目

录”中所列的图纸和技术文件一式二套。 2．产品的技术标准

和型式试验大纲。 

3．产品质量管理情况：质量控制系统、质量检验人员的基本

情况、测试设备及其管理制度、产品质量管理制度(包括对原

材料、半成品、成品和外购件的质量检验制度)。 

二、经本局办事处对上述的产品设计图纸和文件资料进行审

查，并到现场考察和参加样品型式试验和检验后，其结果满足

有关规范和技术标准的规定者，由办事处报本局批准后发给

“型式认可证书”。 



第十八条 获得本局“型式认可证书”的船用产品砖厂生产

时，应重新申请型式认可。但业经批准的设计图纸和技术文件

不必重新送审，如有修改则应将修改部分送本局办事处审批。 

第五章 产品检验 

第十九条 船用产品经本局批准获得“工厂认可”或“型式认

可”后，还应申请船舶检验部门按照本规则的规定进行产品的

制造检验或出厂检验或不定期抽查。检验合格后，发给相 

应的证书，并按照本规则附录三“船用产品检验标志办法”的

规定打上检验合格标志。产品检验采用何种方式，由本局办事

处在进行工厂认可或型式认可后，根据产品的结构、用途、 

产方式和质量保证措施的水平与工厂商定，并在认可证书上

明。但对下列船用产品必须进行制造检验: 

1. 锅炉 

2．受压容器 

3．缸径≥25Omm 或功率≥736KW (l0OOBHP)的柴油  

4．功率≥736KW (l0OOBHP)的蒸汽轮机及其减速装  

5. 功率≥736(1000BHP)的燃气轮机及其减速装置  

6．传递能力≥0.736KW/pm(1BHP/RPM)的齿轮箱  

7. 推进电机及其控制装置 

8．功率≥40OKW 的发电机及其励磁装置 

9．扭矩≥6.3T— M的舵机 10．本局认为需要进行制造检验的

其他重要产品。 



第二十条 “制造检验”系指在完成工厂认可或型式认可后，

对产品的制造进行监督检验。制造检验的项目和内容，应参照

本规则附录二“船用产品检验项目表”的规定。 第二十一条 

若申请制造检验的产品，未进行过工厂认可或型式认可，则制

造厂应首先按照本规则附录一“船用产品应送审的设计图纸和

技术文件目录”的要求，送审图纸和技术文 

件一式二套。 

第二十二条 “出厂检验”系指在完成工厂认可或型式认可

后，或经过一个时期的制造检验后，根据产品的生产方式和质

量情况，对可以不进行制造检验的产品，只在每批产品出厂

前，检查产品的零部件材质证明、检测记录、试验报告和装配

记录，进行产品出厂前的抽样试验或运转试验和必要的拆验。 

第二十三条 不定期抽查系指在完成工厂认可或型式认可后，

根据产品的生产方式和质量保证系统的效果，对不必进行制造

检验和出厂检验的产品采用的一种监督办法，抽查的内容 和

办法，由船舶检验部门根据产品的具体情况和用户的反映来确

定。 

第六章 认可的保持与撤销 

第二十四条 “工厂认可证书”的有效期一般为四年。在此期

间，制造厂应对影响产品质量的各个方面每年至少复查一次，

并由本居验船师对制造厂的生产条件、制造工艺和质量保 证

系统进行复查，经复查符合原认可条件者，在“工厂认可证

书”上作年度签证。证书四年到期时，制造厂应申请作证书换

新的检验，此时本局办事处可根据本局的现行规范和国家的有

关规定，适当调整认可的条件。 

第二十五条 遇有下列任一情况，本局有权要求重新进行认可

检验或撤销本居颁发的“工厂认可证书”: 



1. 生产条件和质量保证系统或产品技术标准有改变，不符合

原签发“工厂认可证书”的条件时。 

2．产品的结构、性能或采用的原材料有变化，不符合本局批

准的设计图纸和技术文件时。 

3．制造厂未按本规则第二十四条的规定，连续二年未申请船

舶检验部门进行年度复查时。 

4．产品质量明显下降或发现有非偶然性的质量缺陷，且制造

厂在短期内提不出有效的纠正方法时。 

第二十六条 “型式认可证书”的有效期一般不作规定。但当

产品的结构图纸或技术标准有改变时，或产品的结构性能陈旧

不符合本局已修订的船舶规范和船舶技术发展的需要时，本居

有权撤销本局颁发的“型式认可证书”。 

第七章 附 则 

第二十七条 本规则也适用于下列船用产品： 

1.为修、造悬挂中华人民共和国国旗的船舶而进口的国外生产

的船用产品。 

2.在中国境内生产的出口船用产品。 

第二十八条 在中国境内建造并采用外国船级社规范的出口船

舶所用的船用产品，还应按照本局与该船社签订的使用协议的

规定办理。 

第二十九条 本规则自一九八三年五月一日起施行。 

篇二：船舶结构防火的检验要求 

船舶结构防火的检验要求 



根据《１９７４年国际海上人命安全公约》（ＳＯＬＡＳ ７

４）第Ⅱ－２章和船舶检验规范的规定，船舶结构防火的要求

主要体现在以下几个方面： 

１．用耐火分隔将船舶划分若干个区域； 

２．用耐火分隔将起居处所与失火危险性大的处所隔开； 

３．在有各种开口和贯穿件的情况下，有效地保持耐火分隔的

完整性； 

４．限制可燃材料的使用； 

５．保护脱险通道。 

耐火分隔是指由钢或其他等效材料和／或不燃材料按一定结构

形式建立起来的舱壁或甲板。耐火分隔根据其使用的材料和所

达到的隔热效果的差异，可分为“Ａ”级分隔、“Ｂ”级分隔

和“Ｃ”级分隔，其中“Ａ”级和“Ｂ”级分隔的耐火完整性

需经标准耐火试验确认。一般情况下，船体、上层建筑、结构

性舱壁、甲板及甲板室应以钢或其他等效材料制造。 

保持耐火分隔的完整性就是通过使用结构材料和运用一定的技

术，使耐火分隔上的门、窗及其他开口和贯穿件等的耐火性能

与其所装配处所的分隔的耐火性能相当。 

二、结构防火的检查 

１．防火区域的划分和分隔的检查。货船上的起居处所和服务

处所按照其所在的位臵及其用途，用不同结构和隔热的舱壁及

甲板将处所划分成相对独立的区域，并利用ⅠＣ法、ⅡＣ法或

ⅢＣ法中的任何一种保护方法对分隔区域进行防火保护，以防

止火灾蔓延。为便于对船舶不同区域的结构及保护有针对的要

求，公约根据处所的失火危险程度和在船舶位臵上的重要性，
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