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金属切削刀具材料
概述



金属切削刀具材料是指用于制造

切削刀具的材料，这些材料具有

高硬度、高强度和高耐磨性等特

点。

定义

根据用途和性能，金属切削刀具

材料可分为高速钢、硬质合金、

陶瓷、立方氮化硼和金刚石等。

分类

定义与分类



刀具材料应具有足够的硬度，以便在切削

过程中保持锋利的切削刃。

高硬度

刀具材料应具备足够的强度和韧性，以承

受切削过程中的冲击和振动。

高强度和韧性

刀具材料应具有良好的耐磨性，以减少磨

损和刀具的更换频率。

高耐磨性

刀具材料应能在高温下保持稳定的性能，

并且不易与切削材料发生化学反应。

良好的热稳定性和化学稳定性

刀具材料的性能要求



刀具材料的选用原则

根据切削条件选择

不同的切削条件对刀具材料的要求不同，应根据切削速度、进给速度、
切削深度等条件选择合适的刀具材料。

根据切削材料选择

不同的切削材料对刀具材料的磨损性能和切削效果不同，应根据切削
材料的硬度、强度、韧性等特点选择合适的刀具材料。

考虑经济效益

在选择刀具材料时，应综合考虑经济效益，选用性价比高的刀具材料。

实验验证

在选择新的刀具材料时，应进行实验验证，比较其与现有刀具材料的
性能差异，以确保选用的刀具材料能够满足实际生产需求。
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常见金属切削刀具
材料



总结词
一种常见的金属切削刀具材料，具有较高的硬度和韧性，适用于高速切削和重

型切削加工。

详细描述
高速钢是一种合金钢，含有大量的钨、铬、钒等元素，具有较高的红硬性和热

稳定性。在高温下仍能保持较高的硬度和耐磨性，同时具有良好的韧性和抗冲

击能力，适用于加工各种钢材、铸铁和有色金属。

高速钢



总结词
一种硬度高、耐磨性好的金属切削刀具材料，广泛应用于加工各种硬度高、耐磨

性好的材料。

详细描述

硬质合金是以碳化钨为主要成分的一种合金，通过粉末冶金工艺制成。它具有极

高的硬度和耐磨性，能承受高温和高压，广泛应用于加工各种硬度高、耐磨性好

的材料，如淬火钢、不锈钢、耐热钢等。

硬质合金



一种具有高硬度、高耐磨性和化学稳定性的金属切削刀具材

料，适用于加工各种硬材料。

总结词

陶瓷刀具是一种以氧化铝或氮化硅为主要成分的陶瓷材料制

成的刀具，具有高硬度、高耐磨性和良好的化学稳定性。适

用于加工各种硬材料，如淬火钢、冷硬铸铁、耐热钢等，尤

其适合于加工高硬度、高耐磨性的材料。

详细描述

陶瓷刀具



一种硬度极高的金属切削刀具材料，适用于加工各种硬度和耐磨性极好的材料。

总结词

超硬刀具材料是指硬度极高的材料，如人造金刚石、立方氮化硼等。这些材料具有极高的硬度和耐磨性，适用于

加工各种硬度和耐磨性极好的材料，如淬火钢、不锈钢、耐热钢、石材等。由于其极高的硬度和耐磨性，可以大

大提高加工效率和加工质量。

详细描述

超硬刀具材料
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金属切削刀具材料
的性能与特点



金属切削刀具材料的硬度决定了其切

削能力，硬度越高，切削能力越强。

常用的金属切削刀具材料如硬质合金、

高速钢等都具有较高的硬度。

耐磨性是指金属切削刀具材料抵抗磨

损的能力。耐磨性好的材料能够延长

刀具的使用寿命，提高加工效率。

硬度与耐磨性

耐磨性

硬度
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