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Descripcion

1  Descripcidén

.
3

.

Fig. 1 Vista frontal

La unidad estampadora de rotacién trabaja con
modernas y precisas herramientas estampadoras de
rotacién que se pueden equipar con cualquier con-
torno estampador. Permite tanto el punzonado como
el estampado de materiales (p.ej. desde el material
superior al material soporte).

El cilindro estampador se puede retirar de la banda
de material durante la fase de ajuste. Mediante el
ajuste de los husillos de presion, el cilindro estampa-
dor se puede elevar dejando engranada la rueda den-
tada, con lo que se puede realizar un rapido ajuste de
registros mediante la pantalla tactil.

Todo el recorrido de aproximacion del cilindro se ha
disefiado de modo que el cilindro estampador se
pueda sacar por completo del engranaje, con lo que
se consigue un ajuste manual de registros mayor.

El ajuste del registro lateral se hace directamente en
la unidad estampadora rotatoria mediante el husillo
de ajuste. El ajuste del registro longitudinal se intro-
duce en el menu de la unidad estampadora giratoria
de la pantalla tactil del cuadro de mandos mavil.

1.1 Abreviaturas de uso habitual

LA Lado de accionamiento
LO Lado del operador

LE Lado de entrada

LS Lado de salida

L Longitud constructiva
B Bastidor
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Sistemas de seguridad

2 Sistemas de seguridad

Los diferentes puntos de riesgo estan separados
mediante sistemas de seguridad para garantizar un
funcionamiento seguro de la maquina.

Los sistemas de seguridad pueden ser:

Elementos de seguridad fijos
Elementos de seguridad moviles
Pulsador de parada de emergencia
Avance paso a paso

Avance paso a paso

Pulsando la tecla [Pulsacion], la maquina se opera en
régimen pulsatorio. La maquina marcha a una veloci-
dad de 1-5 m/min. No se debe desmontar ni puen-
tear en ninglin momento ninguno de los sistemas de
seguridad instalados en la maquina.

Las siguientes instalaciones de seguridad estan ins-
talados en esta unidad estampadora:

Fig. 2 Sistemas de seguridad

proteccion antiatrapamiento
proteccién antiatrapamiento
Campana protectora
Campana protectora
proteccién antiatrapamiento
proteccion antiatrapamiento

o O WwN -

2.1 Campana protectora

En la operacion de maquinas, solamente posible con
tapa de proteccion (3, 4) cerrada, evita las tapas de
proteccion (3, 4) la introduccién en el rodillo giratorio
y las piezas mecanicas de la unidad estampadora. Se
evitan las lesiones por la introduccién y el aplasta-
miento, etc. entre las partes antes mencionadas. Las
tapas de proteccién (3, 4) son supervisadas por un
interruptor en su posicion (abierta / cerrada). Las
tapas de proteccion (3, 4) se pueden abrir cuando la
maquina esta parada, para realizar los trabajos inter-
nos en la unidad estampadora. En estos trabajos
considerar las lineas de corte filosas del cilindro de
herramientas.

2.2 Proteccion contra intervencion

Las protecciones contra intervencion (1, 2, 5, 6) tapan
las aperturas superior e inferior en la unidad
estampadora y evitan la introduccion o el arrastre en
las partes giratorias dentro de la unidad estampa-
dora. La proteccién contra intervencién esta atorni-
llada a la unidad estampadora.
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