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第一章安装工程材料

考点1：钥的分类和用她

IHU' k«化学元素为帙.另外还24少收的曜、础、«. 81. M.火和X等，。小■的含的性 

质右决坨性蹶晌，念碳早低的!强度较低，位切性大，X伸率E冲击制性，.原地队城.UrJtfcliX, 

加削和焊拈： '砒他曲的钢材强底由（为含破■用过I.OQWH,胡村强'tJFKTR）.蟹性小.酸电大. 

胞性大且不封加工.

（A. 4*为供材中肯谷元变，令债转多就会尸垂影响1KH的塑tIZMH,微位伊打产牛冷成性.Bi 

帽使纳对产生热CI1. 41-粗等为有益兀幸.它岐度提高.向塑性.初性^StXWfe.

钢村的力学性候（如抗拉强度.帕服强度、仲艮率、冲山初度和硬度等）申决J纳M的成分和全新租■ . 

俐材的成分一定时，取洪于IMM的线处理.皿退火、正火、律大加网欠等，其中湾夫加时 

火的影响最大.

考点3：不«KM«

QI95 |«浏度罚& 邹件.wtt. a)i.nte^wttnftwfif.卜妥用于iuisuii盘•‘<

Q21S WH.要用于制作倚经,蛛检等

Q235
棉疝―通中.的承就性・乂其勺较h的谜怪相机tr可惊h和戚m工件也m,炬钢怙拘常用的牌 

号.大费制作成钥前，VtMKi'Mfe.用卜建逸居择和植建

0275 悔强区麒峻度较高.HKtimf. #!9«fi.冲ihMnwujRne.主旻用于钊造雄类、«R^nw%s.

1 I沮职修却1： L艺，可分为佚*体.斗氏体.烫氏f♦.史氏体i1 ■ ,• II ■ M化1' fWM/i*!.

临炬*加兀点，通常含铭的W■百分戳3以0«・

腐M佚*体不稽IM的块点星柄的帔建性厕幢较尚.钠企加必脂。•仅*饮也 

皎为幻噂.

马 RWHHH
:^xn*a. «K4MtNtt. j«常用 J・・int仆■环Mb ・**• saiDifcxn中. 

»ftC5H0VMffm«P使用：通常也怀为受力岐大的零件「IL具的刊作柑N・1- 
if. - ni'H）作炸雄！T・

H氏"不4MR Aftttwmwjft. atfKWWL.岛温强度利较妙的抗，化性.WMIIW的改力菌工gJ8 
n惟.这樊5M肝强町低.H不陡和方法位化.而H能进行冷支影强化.

臭氏体七童体里 其・1«81均为H氏体5H、《W的布倍•词埠性艮呼.Wtf.tt*.戒力腐建、用阙*校及焊 

攫时的均小于J!氐体型不访朗，

就*J!不*1
次出ttx?.cn<f«N强度，j u«ws^«w. i：#用f*Bnsffs«*mi»nwB> 
估由*《件.由可■伟高・〈件・

考点4:傍株的分类与用地

幼快是含碰壅六「2 fttt'isittiit.凡临分»<■««. 米顺含柄也»«.

但杂质在机和怖快中的作用完全不同，知确在耐麝转饮中是提高其用哄性的主映合金元索.m和显杨於凭 

佚中的谢鉴元■. « 有*的元素足砍.铸怯的蜗爆样点是合有石郡.圳祝的并汆as分棚马干球念•小干 

0.8OMR的何机，怖铁的初性W«Ptt I ®决定于石事的数”形状、大小和分布.H'1'fil-.^tt的！；《«*大“



专点5;工鞍中焙用41佚的性能和精点

转"J •. l 正成勺石iwmfl关"■ I M«M£miWWHR. ftKftXMmMlSS*

«» 性点 jmisb

球箪转帙

垸台机闵mu性itiR好，施本低廉.生产方 

ff・Mr.业中WWf广任的RHi.暮墨馆快的成分比仅H 
A. 比.住的MOI■较尚，或律在15VI 7、蔽Hi
内变动.WWT-JJSMt化.

而与佻知-i. Wlt*l P 
收wn专件.使用昧■怯酝比将倒汪/,a«c». 
ffAWrt好的耐放劳诲•«.域展协以的捌括撮劳强•«映平航该 

45a«4.

tf I:程中常用球燧*救来代

h啊制近甄些僦变零件.由 

iiH ffirf H11 ■*
&双室外进入室内蛤水n#t»成 

宣传®干

强攻推近十-璋华曾帙.frHfi-®WMtlW«trjlli9?tt> M 
时又有矢铐之仅好的停送11能和导然性

ME3J的快在生产中主R用丁生- 

汽虹、汽"、 

阀尊传（1.

具有较高的强度.堑性和冲击钏性，可以部分代号。由.K心 

叫橡拊饮依暮仁塌化垠火素藐布，用M化脱版 

ii火素制双.与场援修快HI比，诃峨峰恢只有城军«!、质域怯 

定' tt理I：艺简秋等找点.

幕用未刮地电状丸说、求e冲击 

H；tu功•做。$e. am接头和 

i&KNnv.

■点6:工■中«ffi«色金■的性能*轴&

«&•#>

K!及18.合金是用F化T.石油、有色会皿冶炼.A&. At£.藉濯、或厘■不抱啊丫齐-滞制。 

蚀环垛的比12理亶的金WMF4.

由于<8的标if 电/大 Ftt. 4RSHt*nttJ?MBMHttfr5ir- W/j?t1KftW.尤其!8住' » 

性tt®. «l<SW*；H.«tt!环埴，广泛RJIif化工、机It.冶金.石油$行汁中的££为容Si. MWS. 
i?;s. s^a.握井a、序眉at,皎阵若粗#站春aim.

«&lk*
tA在高st卜化学涌忤横湛.& 5401?以卜便招，收具有金虾的曜性窿.可作#潺村料，«ilF 
hr有做虾的忙找忤耗.在大二.奔札 玳/和碰薄液弭弁成中十分&定.倒在的kx 
酸中将迅逢溶解.

在伟中如入何.钢.镯和哗尊无*W慌虏钳的祈站认温废、恨制皎度和强度等.舞保 

18 • 心廿*忤.大气.注水.相水中IU跳定.ffiHlHlt. WR. Ktttt. »KW*
发等则有5好的耐蚀<1, G1VI7MMIK的札蚀，汗盐傲中也不世宣.

有点7津料包括无机善..材#和高分子材料

无机II：金MMH■包括■火#分' ItAftainttAWH.・蚀«）非金■材帏■■震材W 菱分子 

材料gut wmumw.

考点8:无葬金■材料

1.幻火HFI,密用的岫火材HfflW火彻体村科、峭火水泥&耐火混凝土。

（DM火制体材料.按％成高低分为带通《1欠材料和特神辩火材技H料密坡大小.分为侦庙耐火 

材料和轩SfifiJ火村料：hfil kt-H Jf] I般化・律出.分为酸性、

DKtt耐火材料.以帷砖和。f砖为代?I.

2）中性耐火nH・以也瞄V.岫代表.嶂火材乱足另一类中性耐火HH.
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耐火HH.以fiU们■为代表.

2. 耐热保忘和绝想村料

(1) 由娉fttifl材+" 乂弥的火隔热材料.常用的岖火k. tt-fi. ttatflt.矿iftffi. 

石Ml.或及它们的制AJMl板.管.砖等.

D陡襁土的火保4；砖、板、甘.只。气孔：布.时尚女及保溢仁晚虾.附度小停籽。.采用这神村料. 

可以袪少德松失，降怔炫WiTHl.戒薄炉蜻用戍，降低i.r.'jftf*,蛹短希炉冏转时何，舞芯生产焕*•.

«« ! «.板广泛用干电力、冶食.机械、化I：、石油.金厦冶嫉电炉和，酸盐神rwin备神穗体表 

ifij及各忡府湖?5：炉.IM炉.炉戒中彪的促沮绝热部位.fitM LS广丑用T ftH-MI.液烬必泓镑道及Klfe 

fli温没备的但掘趋热部位.

(2) 绝按胆绝搏H程使用温度.可分为离虬中i；和帔fii用趋料.

■温川艳热材料.使用ik应可在7O0T?以上-11类料俺质材捋石砂酸琛料蜥和M纤出！？'击孔成H捋有 

M » h, tf.布加 fi棉fMt热

中温用绝热打料.使3" loom.中部用蜡维质材料有布埸、矿《t棚新坂H纤维，：，孔用 

HHWWW.彪胀理珠力.蛭石和泡沫混；《土等-

低阳用抢悠材料，IH FittfffttlOOVU F的旭烟工程中，

3. ■■(*)馨金■讨料.*用KOMKttMMWW石、石■、W*IB.天

⑴ Wf.H<iWttRIYj«ifin.帆化VWtltt.绝雄件及我尚的擅从竹能.箕耐畤什能比钢筏而十凡 

信至儿十倍.布各类峻城设备中的应用兹梁.ItR.塑性材料及其他句色金阈十倍到儿十偌： 

，腌性大、林受冲击商我的茹力或.在要求时蚀' 电身或制慰条件F・当不受涔击18动时，铸石堡钥铁(包 

括不情惘)的理也代用甘料。

(2)<JWffJOOOVWFAft还跟性，在中性介成中节很M的典QiijH.在。剧改变归境的条仆下.石 

虽比忒他结构村料郡检定,不会4教成坏.石墨的导吗系敬足嫩钢的两箭莎.所顷石驱材料常用束K造传 

热设备■.

另墨只宥R好的化7仁谖性.人it有5!材料的用相蚀性值R好.除了强机化性的服(白俩住.»®. 

发ffiSURfn^rM)之外• 8E所有的化学介版中«««定,甚至在摇《a的K中也饰定.

考点9:工程中*用曜料■&

«inq* 

(FF)

RWIIft. fr电位"，，，.tl • : " ■ ■' 1 !.• . ，: s .「；.

.''• i ;.； i ii： 1- •菖5 变必).力学性能优住・(HHiil •卷化.ttABtt
村强色住侵不赋“

d.蜜H乙场

(PVO

硬聚乂乙场比软蜓氯乙妹的密宦小，ULtiA度枝好.fftltf的耐泉性,时油性物酎化学昔 

icKM乙始7料氐企偌温卜齐略nr.兄有日虾的热atrtTBt. niits广.

化工, 以及常MH•气格、»

体输送辑.WKX乙龈叩什常旧成御喘.HIJT：船超装咛.MMSHKfeVcfrM.

e.璧g Si乙场 

(PTTC.F7)

r. tffttR的峭制.KMUtt. ifff I80-260C的莅囹内长

期使用 儿宇耐所有的化字药M,在夜蚀性松强的土水中欢得也不起受化.序埠豪代吸低. 

果四级乙煽不咆水.电性能优异.是口前弁电节数和介电艇札昌小的因体地用财君， 

Jt知峻fi.



uifMWim

&的A中足网机押所中ITM用的仲.

耳—HtSHl崖检岗，*t' j«ttAOMXnkr- MM.
*l*.心 "i c ； 1 . IMiSUH-I 1>1. ■<•,-(；!<**««. fit整工艺性■打.>f«MM 
eiua;的皎助刑.

c-耿喧列原

建岫强酸、«w*AUi溶剂寂浊，蓄谖透用j孔中M^rtawKA或2昔怆用的垢ft. H 
H»uFiil8<l- 2WV,是现有耐位材脂中神用性陡岐^的轲脂之一.%'tMSA^ftVW 
Hl燃性•用现时发烟少.只缺以是财化工艺不小环H柯胎*1不地"拇用即杯力便•为使尺 

困化完全•一段宙如典后处理.些哺同脂不耐好代化性介而.

(1)高比强度和高比模员：(2)刮戒劳悻！ft' (3)抗断裂流力强：(4)或振惨侥财：

能好.抗蠕变注力陌：(6)耐晦蚀性好， ⑺较代R的减摩怪.耐靴L fl润滑仕和MW-rt.

4Aii：W«AA«
«» ■H&用蛆

HI及的台金代

在化工.次药尊方而使用绞牝箕顽械件能石.用于前迁】5\~65%的碰熊、二餐化H..
浓度小J8典的描电 但不能勒送丁酸、穴*版.府二用精位此it. WI皆的机 

械性能不岛.81(1。大.染公二什“中殴，!1的 *。

国及锡合©役
-Yttfte. KVMVlMff. AUffX. h押位去以及保H侔桨管.

或气管ifl等。

钳及朗合金管

仍管的特点it政1HL 仞偌.WH ttt.仰8欢受胶高的％力.它'HR发含WJI
f的化什的，加盐水w盐>8等介质.tiitUMJ j-««»tr介质饱逆、材道及ff特殊 

■求的管道.

跋及tt台佥菅
ik管尺有收*轻，H性在,耐麻悦性爆和射低1H警幼点.常用于偷雄律皎1*4部职杵)， 

■，及其他#皈值返不能林送的介质.

考点12：■料■

序号 村企及话用范R1

1
做聚乱乙炫管

aw)

触繁H乙姊管八有酎概3110(. ««». «ft.
可输1S?K傲,M. 冷既―佛沂♦用方命绞，•.

2
氮化«M6«W

(CPVC)
；，中的输*铮iO. 4Rte^HW4l»fl比H有HU1，，. MS?蚀. 

gflfilK泰敏10.及安装Zi.使.

3
肇乙馅管

(FD

««. «»tt. WJftW. hlfttt.耐Mil.在常沮F不落「任何济剂.

帐Si性俊.乩冲.LttHiMX性均lt*Jl乙煽好。Pl：1t上要碰用rtxnj木IT 

由水管、气体管调.T*H«tjkWiQ^«M.强度较既.iS^Ttt力较 

低的I：作环境.RiWft性能不妙，不Ht作为卷水管"用,

4
超岛分了・《!匕墉管

(IMY)

«n»n /iwv-z d. eftWK.»»ri*iio%'«7ox. n««rt.抗冲曲件 

Ktta. )■ Keen优岸的冲击场<.it稔ti欢坂敝日蚪.空嫖偷成小.

:11. M化学IMW,， .，，!顷，.-：.■< ._ 1 .
域含J «»MK.
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考点13:焊条的鲍成

5
交版廉乙<8*

（MXt）
«!ffl»>feKiiii5on zx. n无赚.无毒.PFrfiaffl Jn®^tt*is
造、0U8管itt、雨水管谐.的管道笄’

6
成内烯泞 

（对管〉

VV 的KHt* UH it, AlJKA 的强懂.

!2H的» /*►!,». Wft T»V«JAn4iA9B,C.在 1 0W>.. FKM<50^> ft 
insi度《4i£7bc,另外PP-RTl无相.的化学Ktt*.在常君卜无在何谄

■舶它裱广泛地用在冷格水供阮系统中.但只帔兴偷化雄怛 

仪为 iS'OT.fl*方ittKaHHI受刊 <IK利• W校K'OIH. 11 

R（ia（tx.

7
累丁娣管

（PW

月白抿商的耐久性.化学除定性物可弟性.xt«t±*r用于氏 

力倩姐时NhGMUm尤为夹也，Mtt性储蚌、邛冷粤.使用安装修修 

方便、寿命K3J站5。〜10。寸），遥r辂遥嫩水.但萦外技精射会辱 

致老化.易受有机御日侵姓.

8
rw«H 管

(AK>)

i:w«p»iffHiT»att；用水.宇活hi木.n*. m*. ajk化 r. ttM. 
BtMTK中的各的介顷.II莉还广径切于中兜室调、«<«»»<«:« 

星皱中的&用水曾遗.fiilEffSH-Fftl*介。U—aW4til s

g 的故酬i?壅料百
它用FlftkSWW.化件酸（如S廉）及at以外的大圈分侵类初#T81济躬等 

介峨.hmM&mi. «»«<«中与浓火魂侵的nrta.

«» 内W

焊&
焊劣占敝个仕皿 噬传》件推电流，产生电风把电您转樵成用松一堡炸占本身雄化为域允夕成 

与时“金皿慵合彩或焊SL

药隈

M中要in人•**>.< ««.使K化物还原.以保由丁电MMCn-mn. ffttftHI* 
所台的某些台金元素就烧侦（缸化或魅化>,会住焊缝的为学性俊济饪.8崖茶药之中加入快合金 

哎大怆合金元C，使之Hi善芮皮的焙化以苏补合佥茏素烧损和信岗牌境会 

K的力学性（8.此外.药皮i£<>frt善砰援1：艺性能整坦甄档应住烧、till*. W»rtc«V,明Kift

零点14：U条彼黄皮■化目的―怪分为■住—・tt W*.

991 ■ttJVft

药股成分 化敬h SiOi. TiO>・ FoA rtrtu化物，大用石.»-{.

WHtt niMaiK化rr. 金元it M化. isunfttf.什金元器烧损少.a■金化tt«i<if.

mhh 村帙场、木分不・t・,焊俄衣少产先 

山沃别起的气孔.

#件或#条存在快情枫水分".，岭％理氧'GL. tn入成 

石（不利『电弧枪定.Hit反粮性搂法）.具有去氢作用.

力学性能

1、； ?■不能缶景地洎 

维焊艇的S巧警杂质.故焊雄舍M 
力学柱厘较饮.

馆演■机成哓金.能有效■的■金埋中的磕.合金元 

衣烧振少，的力孚性能.!ifltt»4f.

用途 母妓gR、不HK FJ碳机结<. 焊接台金供、堂偿破坍站构.

考点15:堪*禅辱集材料一焊雄

ttmizMxx.除不.金曜样址外，卯■ 泌，以利「防辆并改善导电性匿



焊仲.白彬的il却根抓用途而定.半自动埋斌焊用的焊统蚁细.•般白役为1.6・・.2m. 2 Su 由幼 

坦弧焊一骰使用H径3、城的焊纹.以充分发挥坤弧焊的大电谯和占禅泓家的优盘.焦于一定的电恭攸可 

使用不词白役的焊税。司一电流使用较小白径的焊灰附.“J获得加大焊埔堵郊.M小Wifi效果.当工件 

ram：□时.立 2川tmewMt

■点16:常用漆料

涂FI按其所恩的作用，UJ分成成流和面添西种，用的«?«?>!

序号 &« , A

1
t»

（也材:

H/iNtrttt. «1涛削性、抗水性、耕洁性、

提硼及强抵化刑.，*IB十烽时割般箕.毒性较大.此工时岛・；1起人体中而.

2 族附月脂漆

改变了生滓15性大.T-ft».施工不便彳猿虹.包仍保捻生搭的K他伏打-可ft Xiis 
卜防，《i昉届期不iH叫充中依休饨厩射.祝用时应岑田到用于受UlftJBBI较少

的部位.

3

rwits好的电艳绿性如雄的性.fijfWGgmsQ、从酸. 一定摺整的圈版、ata.大 

名188；晏和有机沛剂篝弁橘的d性,OII-lWlKW.n'fr*. )l»K»Ki.汨苦实化 

大时»*&, 住％产中税用号射一;只使用技仗一躯为

izor.

4 环
具注膜作0蚌级1*HU的两者的K地.既有坏MFIlfifiliJ的机械竹屉相IH做性.Zhu 

耐济和电绝it性.

6 环

特新呈耐actt.冲有耽&的邮常*.二金厦印 

乙烯.域乙《等分时的IB•刀.诲■牝色蜉的鼻昱与IR度.tt 

低.

6 J1寂乙烤漆

nwftw的的酸性％体、耐对水、««. M)a.的盐客、防荀.«■<«»*.

脂釜和*炎*有机落对升成tnsrM. ^*9 nwtxdf*
ikiEr色#14表血史为臾也.象.

7 琳森

使用»«.在常SIT•征到派度40%以F的做.A*. JM,盐笑弟*以反 

fltn-iw^frsiwft.伊小时湖u. hu.临炎、焯焚，有m炯削和st只化制曾介舫牖溪. 

街*璋m时》光性;ttt较箜.•<焰度&6of.常m中没备m铮近的表海.防止】：业大y. 

土境和水的膺蚀-

K 映*，机H漆

RwwniRtt»n. sih*m广凌，作幡&tt.小hh接谁n“ 企
•或―1 ftifi) 1.. £Ji!'ljnw..!：Hf M响HI&演整耐大时分有机般，JLVLS.
箕奖岑介质的回烛.畀有(％好的耐K性、耐，机活制烽、崛京性、耐柚性，他不耐强 

«*.雄曲罹导)的 IMt*. :。. 'J5•网陀 <1 力 *!. « r,； 
g点.

9
甲股册涔

rwMi的*i化#&蚀ti, 油性.ftftnwmft/j. ttiWMnri电给用件均队好

10 无机
瓶I：SJ焰.仿株使宜.R好的*t木性、tfjtrt.岫溶宿性及MT»Xn的公寻.域用 
亍有水' 祸水、布洋火♦、工景大，御油类等介1®.

11

R*耐处.编酸.Nt各神精伶制等促点.间时又R有施工力伦.无W.近井低岑特点. 

广以用干石湖、化「、rii.冶金等厅w的管逆、»a.设备以段丧&上构筑枸夜如 

二防。领携.
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12 抖散煤油有

踪E环箕树审机K4SfSA>.酷惜力大.耐化学介UWWMVAWMHW-Sttja.在酸.

M. ft. *.代他・爆滴、噤油# -VfHJ中长期设； N*W9*iTi&MSt
十以广丘*n十城0燃本做电.Yttria以及爆徐，.化工厂. >；水灶建，*&备. 

甘地的K*t*.

13
三累乙烤 R蜉的电tt-ft. tiK^-tt.抗K(t«)fiLlUttaJK9ttl£.

200 U t..广iiftl十犬燃气和”油辎陀hit. iWttltM. «M.帝娑®防自l侔-

14 «1牝除料

优良的iW辑住性循，*i«iw. sfttaaw化刑•即现任高沮下也不发生任何作用. 

函格性仅次1WJ幻乙烷饮料，耐枇1机好，R有盘，•的的「由附候饪,町ift将 

15-20年不用里诋，羚也诂片F时二代性松求很。的新味戚化工厂没您，

考点17:法兰*樊

技连援方式分处 整体法％平焊法兰、对焊法弋、松堂法”.和螺纹法七

«« •点

整体

法兰
扣加槌设备与管道连接的进出口法匕.ifi市卬送歧首谐&箝制成体.作为设备的一辟分.

平焊

魅兰

法兰.只倪疚在卜焊接裂配时较9灼中，HIA44女饪.HrtlWil了广泛的所用.■灯ii上只洛 

用『压力+徵比牧眼，厌力波功、探两及准精均不产姒的管ifl彖版中，

对焊

法先

乂就JWWf族兰.改善了疏力的不正心r.用而flltnj•法y强度.4jtttiiMri?iii! "• >. ■ . - !■>
合或"为变（t，ZY的场合1 /k/j. 乱低及事卜低'的就&

«*；,>,ff法“.分为焊环活富法兰.■ ■-/••'• *•'. 1制 愣寻。色M及d潺H
fftt±.

松“连接的优成是法兰可以箕转.9 孔.在大n«ittia±»于安筑.

♦累折■以供ifl洗和秘介的堆加

怆修法兰附厦元frHH'jr ttM<4 A.而，:LtM杆可与IfjflHMTH.比牧ii合丁代培宵t±性介杭的 

廿地,但松is法兰耐压不商• ■«仪语用丁低也廿北的逢技・

*»« 

法*t
« 与焊接法兰相比.您具。宾・•■*!｛岫点，可在一蜃JK际不允W*WfHt用.

''■■• ■. 1 .•■!" *■•!； 1 侣 X?的条件下,建仪不 It 用 g 修• U >：'..■ ；f!4<i.

«jai8：*wiin的嬉再及好用轲点

工程中管ifl与阀门的公称压力划分：低压NPW1.6M%; *PJ£1.6<P<]0MPa; 无压10

<PC12MI,h. 熟汽管道1O9Mlh 「作明度M 500C时升为心.

Bin是用俄吸或其他奶J株纵的（•可L如如二节U.Y啊、问网.时叫付呼均瞄倒门， 

自JMI门湖册于介质本身的流SL压为成温更签敷发生变1顷白行动作的阀门.如止MN.以个％

fl、岫I、ivum>K•寻均剧于白功阀门.

#丽门，

S*

airw

tern rw4c供咬及藏汽管路中.它姑曲句机.严主性较冬.MiSWWWMit，流侏村ilUiL阉时 

卖改变源向.阳小”:.-WM出•.力.向不修装反.毋用特点・号拘比僧用 

n^. m.蜓忧力便./以调帑流■. &用广讫.时渔动阻力大.为防止堵塞和由报.不诂，* 

带腕牝州IMIMX茁介质.



■It工■技术（★・♦#）

考点19:朴■■

M同

M«r,4E止阀Ml比.在开臼物关印时告力.水流IHhtt小.RU•比«ta. 土僧出完全歼臼时.KM 

板卞唾沌5介质的rt'KlWM. M由「何敏。帜*•之HttAtt* ■ - >xv； 9> M-. 
A.«ttH力较大.内处何网 enff^«frtiri- ui ‘ • m；，

n*t>.而 i tiMn«s±. *nmz>.：就体m〃小.开启.

并Hit从阀H的升RAKR»!Nn开度大小.±<Wtt •axn&WiOE.

±0«
它村产格的方向性.只■介质向一个方向技& 邮H止箕建向心.Tftifi用刊幅介SS,对于・
III 较大的介啧不站HI （同破土网）.

*W
时,■'月机.*枳小、wiSJi.峻版厚仪星介填疵网件时•！ •的叫力，tfddtMnw产生的"：力r 
很小・具Wtttr的液■控tmti >6n-'K«ttAn»»«±（HHii）. aiw不w在石就、«'.

化T.水姓理等 般工业上剧到广氏阻用,而H还成用于地七M的计♦水京统.

ft«N
Wififi*. M力小,MKnitfie性比救囹不.的 种.不J&IH i«i£Al£介 

M（41«汽）.只15用于•峻低压丁体作开用N）.彳、宜作M1$i««hi.

球村

主餐用于〉Wi、分lEHylt殳介祓此防力m Iftii心形开”的域何还只宕3了的―心W论 透 

用于水、僖削、徽麒大愚y等一技JL作介胰，iWilitifi也十Ltl上。」为的介成，ilXft 
机，甲烷和匕垢号.ftiSfflfitHitt.。小■体颗》4神的弁质.

WstN
没有warnwa. mr-小门位管路上.如安装压力金所用的阀门常用节浊典.不站用「只咆火翔二 

有斯件块泠物・«•!介B5.其公祢在技小，-ftflSfimaT.

安全K
地 忡女个装・.七介质切k力超it观定《lfii时.便汽降JK.主蜜婷ti瑚W ?»*• 
Hitift决度安全悍的*MHU】径和拇魅开臼尚成.

MKh
常用的抵压质有活・!式、波炊曾式及溥膜式算几仲.各冲*匚闽的培到*介肝通过网整通滋小共”

RI力增大.ISSV流益成压力损饪从而ii到被压目的•诚压成的进.出u «€：11 f<

于焦汽、中3和滴洁水等」法介ML在欢用注嘉.不能tfilMfl：阀的找!£电HI.

•«水找
又WtML它的作用在于阻水,•于自所作用御门•科炎村溥楠式、W温式、术仪及 

1»冲式等.

（1）占练补IS-自然朴愣烂利川管路几何形状才凡有的弹刊来吸收冒退的蛆变形.域佗见的曾培自外 

补怆法旺啊皆道修端以任。佃废相展.乡为两着<a*n«i2.

技点站曾遇受形时会产牛供向付性.-11补位的管我1、佬很大.分为l的和z凡网冲.

（2） A工补fit,常用的ti >fK补簇器.UllitntRM.波形，卜信尊、母形补桧!》55

«« 特点

方形补伏器 侃点煲也埴方便，，卜偿径力大.推向推力小，ftttZfffi.运行可《L缺d占地曲枳矢人。

域科式

补偿导

叉琲套筒式补值・.填橱式怙度58—方便.占堪iti#小.AMH力救小.补tttt力峻大.** 

里为向惜力大.««*«•（. WRinft«fi»lHQfSM.屈造成项轩l«
《住.这仲［卜惜界主要用在女笑方形补件;》时空间不崛的场介.

波形补情器

补供讨戏、导泞.容器导的轴国、•向和伟向位Kt.他W川：旧照*«柜,海红补怅器 

'*： < --Bai'p.它能“补fstTiaifi鸦伯莎、机<变彬和■收月MUKsa. cwttn 
5疫力&提地恍。号血曲>月.连接方式分为廿.'；，£“"母抵两抻，我埋管in补仕厚 R 
采用悍接万式（地泠安芸除外）.
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域榕补怯器

上耍依丁球伴的期位移米吸枚戒）卜偿日近一个或与个方向上横向fifth讨补忙器:戒二佗川.中 

台便用力,机W伟曾it刀向接头使用.蜂能补他UR有补佚检力大，

«力小，U月固定支吐的作用力小命特点。

考点

在弟空配建二路十.flNMBia其具有优日的导线性便和岐菱的帆植瓢度,JlftKttftff. -W2JBT 

中/■度较大It化学■蚀牧严・的磁区,tifttt的导电悻伊和机械强度不及第导抵.一般晚用+hfr比较 

小的果仝线临：审右伟投线只有较浙的帆械Si度，导电性隹良好.话川「人椅m架爻税由做说，既（4小艺 

•MMBifi用I••沿*、Mt水湖.含庵威砂1:4及工业汗染X导输配电或跄；扩，，斛芯铝致伐让用割位. 

■■用、肖无11相干M区轴电线路.

<421:光舒

«» 整点

多俄

咒纤

的It. •«!光妤限合金隧It大.对光at的安求能，%•«%« 

较宣的发亢二根管（LED）作丸沌.&较芯的性住价格比.决点K传输轴擀的氓梭龙奸>p.多模允纤传输 

的叩禺比较近. 艘只们顷.

单横

Jt*F

只能传•仲机式的光。忧仪是从供间色航很小，传切汗初夏，idfflTiEtta<fi. tiik.««><^i3Uk.
映代是芯幌细.稿含尤惟嫩&小.尤针勺尤穗以及尤奸与尤纾之打的皤I」比&K!1t奸H：

JtWMftftffl.而不ft与粒尤一极蓉（IEIHIEA•使Ml.中Hl无此的传#设备牧吸.

拿点22:周・电・

电仪的£Mct£U.其损帆雄小.长我町传输8采用内导体粗的电魏，同物电膜的«! 'WT 
方«城正比.电晚的衰:螺与拍度有夫，随咨腻度洋高•凡衰x<n也用大.

11痢爽的种广泛使用的同铀电维.-神\50Q电电川，&*，•.由「多HI J•基帝侍於.也叫耳帝 

同轴电税，努 种足75Q电〈.用「横加佗输.也BI蜜带回辅使RHjhi电程电攫送行教粒信号伶・ 

的同的电通系统骸称为徂伯同的电慢・

第二章安装工程施工技术

<Ai：火殖切・

火焰切割足利用-J燃r体在机、中剧即燃烧及被切别金鹏燃烧所产％的魁施而实现连续切制的方注， 

火焰切割传所使用的燃气神是，可分为‘、乙快火烙切剖（俗。气剖）,x丙访火坑切削、x犬些气火 

焰切割W机-垣火焰切削..丈际生产中ftHill广的址帆-乙换火坡切割利■-内垸火靖切州.

y割金w需淮足条件

<!>$>« 在氧气中 rjffw rnm-1-!
<2i金属燃嫌生成汉化物的炼点虎低r•金词的馆右• h渣动性噂好；

（»金噂在切刈奴流中的的晚卷n^«*Qfnyf*ft«fi：

符ft hl£^W»fl的g想net机，惧氏为、中Ktl. KOfitKKAIk. H*«用的金棵 
材Htafftt. ms«. ««ei. ttf 不清况速:taut. »ai：®KnjnB.这些付网 

常增的WXIZitAK^K rn^xi.

>0



■点2:电蛋切割

机乙炊火烙切机

H-Z•烘火坊的是废温度，，JiA3M0T.对全火盘画的址膳速虞较怆.采川不只戏格的

Mi£«4MI. 4UWM不珂厦底tWtlft钢、中假网啊抵合金《t」i.W河含"俄、

i IMr.l 化 F"f」：：".ii ‘德刑・ EAWI««，，：'「.-'.J.'.n -

W-Mtt火烙切割

H何焜火格切割与削^ftfilttftftrtbft.6.

（i）«tt的，・，.大汨it为5iu）ic,人物队下乙烷t的打火n度.比 乙 

焕罕斜牝 敌氧 丙烷切徵的/全性人tear*.乙缺火ifiujjw.

（2>丙烷气制取容号.峻本低Jft. H&P»化和擂装.对环境R«H・.

（3）钗丙烷火焰虹茂小中.ii用合速的切。.加上》»无明4i的烧场

««.卜缘不g. ONMftnitRttMl-乙

M 的决益是火焰泌建比莪低.LJMKWiJfrittK. X^rjrftHii^ - %乙

焕火焰切制，但总的切割成本远1KI、-乙焕大馅切S1.

机级火嬉切割

机-扣火焰切削地利切电耕水装■产生的皱-♦；«台气仗也H的一抻火焰刃削方法.火 

坑MiS』i43oarc,火焰集中.削口、而咒：,',度胥.无垸埸和圆伟现家.不rt». W- 

氯火r.WJfl的fit.点， （1）成本坟任.（2）安全性M.⑶ H<¥.

航焙剂切利
此神切剖方ifc削尘少.：腿诚九伊*.主景用于访耕故岸的不锈，4用即t♦或。口.K
常衲切耕汁务比代H奈.

■点3：焊按方法的分类

&• 特点

等 1« 子 AUJl'l

导胃子员啊901柱小呈侬。*化氏应，所悬化素切削君样・比气场割的歧用陌11 
大月考.普离于切割机俱合小网的工作气14讨以切割务抻气割孀成切割的金解.JCKAtH I 
4色企城（不&钢.W,蛔、tk、4>切割鼓果史住；M 出

在切戡曾通厦希锅通板时,ai«J达W切JW江5~6的）.切割1»光洁、.四变杉小，JLf ?2«» 
影响区.

碳孤■（削

和用该力•泣也W在金网上加工也情.电保切JT（的姑用范围及特点为，

（1 >fl；a»RS1»!Ki«i；flflWWfH.能任电M FiftttmftWWUllfi的形状和海度，生产效奉

M.（2）可用来m工帔口.特别话用F开IX；，「L （3）使用方便.世伟旻祜。（4）加

■-H-<fit II] ■■..»'«> 1：的金属.加H快.商含金刨.•!*■•'： 3.对有NM蚀要求的

方汰切剖。（5）以备.工具话皱，未作使用安全.<6）«K气IHsJ 
隘产生的嫁略有夹碳、咕泊.用斑、IHfll尺寸和玉状不WIUV.

II



一1»造价工程帅•今蔺3。我妣

一气焊

常
用
焊
接
方
法

—*电破

电渣焊
电子束焊

L

A胳化极一

* II姑化略

L焊条电戒焊 

埋如焊 

c（b 也弧焊
」氯强焊

.田极氯弘焊 

L等击子儿焊

-电IM

*» ft A 块打

气焊

①WMKlflP..操作方便.

Z*均”忡强•对传饨及架线有色金K的 

焊接有牧好的透痛性-

③土奴电汨，囚而在无电J8场合和方，卜 

工作时有*用偷值.

©*产效力或仁，r即大格独也嫉， 

而热逸度慢

刀焊性料w响区妆大.悍接变心大， 

③昇报过印中.焙化金属受刻的保 

扩差.毋«顺・不"昭 

HJietfltfuMt.

电心

手工焯条电孤舛

（手义灯）

1*11《话•可以在任何有电捋的地方 

谒行臻修及中Si并8!的岸U作业.

②设答毛伯.投陵少，使用力便. 

国应用ASM'-.

① 炸按生产收率It- ii圮K样骸 

艇本的»<!.

② 弟的不代莎.

③ 焊掖通m不械以定.

埋JM?

①格效率牧长.tfi淬大.工件的琉11可 

牧小，诚少了填充金属■.

刎楼速度尚.

③焊技J?刑的存在袱少了片璋 

中产坐1礼、裂纹等战陷的可施性.

3>4<> 4的坏境中#?按时.埋8件的 

护效果H过K他内接方法.

由于垠柴焊蝴*大.牛产敷率再.机械 

3作的印度高.肉而ifiTfftt*** 
靖构的长焊篷Hi大而轻・■的耳IM， 

t Mifi IB FXftt«!_»«.

AnHMffirt■位■焊只禅接.

©不fcivnir.快讨轼化性强的k 
n及探合金.

四不察电强、质口的描射

©只适于於焊d的再«L ri不能焊 

假空何何村更阳的焊st.

8不jfiJIH U桓.



焊et 

电界〉

日援情H.气14供护 

Vf 

(TIGff)

。捋概。懦化.只电和产生电城。 

用，比牧ttSOVUWMKK. nihii 
b • . • ■

力由十IftIM好蛾代响 WfiA. WUEft 
板企厦和打窿寿的»«»方 

法-几手W以械用FOiO金辑的it接. 

尤其7 1 -回tfft性么的IH. *、 

钛和活V存色舍Kill不袖SH.耐弟9TS 
备神合金.

•rmart. aasnr^.

② M 域用 r » Bt (bnid-1 F)«J4d 
常版的岸按

③ r倬保jp林!sqjw蹈气希的十ft, 
fiirtfF* 作壹.

amitn^tan. «n>a». 
也产戒冬代n>,

格村tVH方法FJ奸建阪!1西.

其他电双n相us Jth«a.«si*..

焙化口气体ft!护焊 

(MIGM)

(DJITWUIV技卬仃金K. ltJtSHJF»»ff色金K.不偌财.耐格钢.AM. 
台金钢尊粉4.

卵楼11度较快.馋数效率较街，芽动生产拿H-

③《11&岸可，源辰接.tyffiv;.松等金嘘时&良tf的闲彰克化f闱.«AT« 
头的焊接质IL

①不采用》Mr. m+Ltn '='：kf.ri/tHttr-.

co,二体保护W

①悍棒1产St净商.北4:产来是手工部 

条 iRiUWrjl-4fS.

枷接然影羊jm«i变赃较小.用播破fa 
e a .
WttMWn能慎. 

也找少.

①即接或冬低.

WSIH电队为喝％呼，
W tt.

倒披UMWK.封绿在质成机较

② 仗话用F奔孜散哉的.帙合金桐.

任念金 ««*■ 色

&M-不螃Ht

③ 赦M■隘力他，

屈很4用：电站近行烬接，并按 

iSifrltWM*.

等尚f孤岸

*?w fKw也垫*不埸化程电m炸.

r•泛成用于焊技.崎褓印堆样.等打 

斌焊七科微惰性气体保护焊相比.有以 

卜特点，

0>W肉子贝能量鼠中、SLSK.焊flat 
度快，生产宰高.

©穿遗储力强.对于大务敛金域在一定 

M处图内0左段用帙孔段盹.一次初 

柱珂左政Hm•以下n边对接捂义机tft
«;奴而峻型的《Ufl. Wttft*. »«^55 
* .

3»t«ftrt«W/|-Aft6/. W»«MI 
始村(如1E以下的金建帑的灼掖)

役8•比般受柴、大.H用 

任as.

电渔焊的焊按枝卒占，itw*«vatfi 
2-5(3.煽接的城口准备意阳.生产 

*«-电滴焊左•成mTSOanU上的 

用件•特视透用「*型机械制造

Mfil.水粒机.水传枫及火他大堂帔压 

机火'诃过打大而税增煽相补尊.

山干《i按靖泡大，sonft^saw.
^CEMI-Ct, »«SliH«4Jc. «nt».
肉就焊崔以后U帝宾it行1：火5t
J>f.电流用曲是以立煽位HiiHi,

wr«.

IB



TMMfr工.号前3。史嫌

敝光焊

①jfcJt束iEH塞度很岛.焊速快.尺寸 

特Mifi川J好按做型、朋帘.

情”*林密嫩、

Q适用十B甲专修侨及死旭i*播万汶*

以达剑的部位的W«. HzKitdiSHM

台金，异伸£14及R
.-''1 . g神f «. «. «.

HI、W. MAWWfeMW »tW«. ftM 
和型料等.

＜D*ffM设备品由，♦护成本商， 

化:Ftt（5*〜2。、）.好机 

篇率受吸。

■即收束波上映代率嫉利古由大 

•点无素的村科»**＞： 

Fl前主要用I电fllkWtt
曩1:♦:中的微型｝»件的焊我.11及 

砂钢片、ttUWfilltttVS.

专点5:鼻条姓用的JRIN

«mwft 鼻象龙N

H 通 i?,Wfl< 材的埒采

frfctt构钢 台会或分与讨材祖成成用月的岸美

低氢艮怦粉

ffttffiWM'Jft大、接头向力•«. fi'»M产生般& 茸用比町H强峻筑•《（的样条

索母刷简做和冲击荷戏的用普 ftsfiw 条

受力不太、ftttft；位*以治卅的寿♦! 酸ti佯茶

保障焊工的身体1!康

号点6:焊接的堆身

内毒

好条（Lit
焊*自柠选舞1委取决+W^I,i"8. ^头畛式-订二仲旧公好^飞故爷供书.卜影响岸径 

质贫前提卜，为r捷尚劳动生产率，向这择大在检好条.

岸接电源

母接电欢的5-册搂电汲的大小.*r*vttfrt*及牛产率右较大期•《. X中域 c*）w». 
《小*氏般和舛社。"位n 。合金＞6较$的合金1MW*,-貌电ia段大.常・兼后故大. 

wftjiwi*电输.大，wMsxn. atfiKjfidv-RA. 而n合企儿♦«!聂弟.

因《t＜y虹电渔，HHNM、.

电弧电氏

电甄电压地由电贝长来挟危.««K. It电«H1KH：电-JHii.削电弘电压低.要求电以 

长区小I或等「焊箓富径.叩如朴渺.为了俩妲待焊却位或心救爆地赤度.is”岸条燃度 

用!£*».

焊报原数 切散♦可捉＞怦秘的械It.同忸。利.中、/被焊条电孤传.拄也ZJU&辰焊，

电源神类和披性

rtrft'feM电刘检定.乜m小.俾检质■好.幺治出机构:artr . afhft. ttjn*ipuwn 
ift焊机方便，

喊性《v策或浦板的村懂采川n流反撞.wttw条通帘采玲ii；«.



考点7：«HI痍头的城口彩状

«□«« 内*

iw 口 ：脾 口 ： g办伽 口 ： iw a : j判sig

«1合中城口

山西件速西H•以上的基本型坡rial合而殴，1 swmwn. vvijJttn. flJ免边u陪坡 

U. av形坡1」、奴V形坡I」、2/3XKV.形坡”、懵饨iiai形帔1」、5形坡口、伯饨 

边J形坡IL惜饨边&J形堆口、以削边V形坡口、Wi&V边Y形ttH.带舰双单边 

Y形城口和帝视边J形机边V形雄口的

特殊形坡口 心边坡rh带柴段坡口：横造域口：塞.fflNMn

考点8：焊后街处理

«» *分案 f*A

起火

完全退火

将界力.，1。，域3狠度.在炉内母冷，的工艺方快.其H的 

足=化尚低*t. rtfttaxttte.人障内座力。完全诅火《用于中相钥和中 

的樗什.岸件、轧制件等.

不完令1U火
^wi tafifittffu .lAurZMifi -nats.保湖后通帷冷却的l艺方法.

XUftttftbJlNlDXttft.沸隘内应力.ftffl「工旧的工ft的ifi火.

去应力遍火
WFWrtttlttSfttWfiA. W MH fiMRJfc；的万法• KH«
足去陆由十形宏的匚 机*WE.传曲・K&. ZfcWIt IfUft中的喉奈段力.

正火

棉朗件加娉fH备界点.■或A以上海当祸废.保持-定时何■佐二'1中冷即，19 

到昧充体星体tn水由格51乙 ). nHUiM. An切aui
住及泠火蔺的角缉姓理.也是栗线怙构n的条终购雄月.

正大峻退火的通度快，过冷反段人 经正火歌理的「n ji强度.破度、wmt 
iBAK.占fl生产HNM. ttSKR>. ttffWttMKT- &序证大公W.

津火
构坷臭氏体化fi以141的力却遂或快速力。•发1马氏栖«其f1的BUWIlft 
的峻咬.强聆性.多用FSHIRM. «i*.专件等.

回火

恨H回火
m热钢1萄2501•【可火.ttsraiou wnwamwii与袖磨h. *低内应方及噬 

性.主要用1 3冲尚破出!Tjl3h! I：U. ffiH.濮纳精求尊的H火.

中况回火
Affifi ui热月，w 、oox：fi火，使r#flw好的弹性、钏性及相戍的幌呕.-« 

MfflT中习吸茂的手件、许黄等.

AffiM火

*J*ttax*fl5(J0-7«)VH火.U)调版处Hh囚此的刀学住惟・tilA 
fl»2. *性粮IU阳MtmiH. 1雁用FFMtmf fU$・IS处At后不仅瓠度 

检岛.'H.密忤.St性史£，据近正大妊JT的埼况.
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考点9：无担探伤

«« 分宾■«« *A

XWW

ft由£ 的乂 W & 1 y h嫌抑伤.籽州任-*i用站林勺小i JOH«f,
XKftMWBtMSI. Mtttt. ttHIA^A. It作―.

»a>ittrWtt4'.

yWfii
山敢的性回位本或放噌ft兀素蛇煲产主的.M择恂》?曳分璃为200・r、”Un- 
fiHOOm V tttt的独点是及&较-荧活・为引电《!」：现场t为力佗.而且投 

话少.成本虬。典『切间长.其敏度纹虬&G油<tl.h业混场Ifc.1.时择场足月.

中子时找

优白是能嶙位"誓封闭在A祷ft Gm中的侦-it H H也尊+14“KI皮为1弛， 
北方汶勺X"线法把烦为补无的.汗基政的含,KttBl«l|XW*tXM|-f f wntt 
金*的桂踵.中r#t«探伤的»fiu中r淹大血w. tenituwA.

逐a;苦*»波工怖人&的安余is护何w.

技探伤

财波探街与源成探伤拥比.凡有收旧竹“勺火帔位、"H ，&卜帙.，出万便.

«*-S. /人侔A:A*忧由。VI.女建。试。吸未XUU'S•酒口敦

冲英.肘缺站汶00 观件.I IV 'IMXIAfl rj 
t»».

涡流抚伤

涡流撵伤只挽松AU泓MH和试#的衣*1杓it&m帔。.在性楠时*F、Z "以 

'jWWttM.为或AIR建口动化々测灸机了灸件.於源注时以一次洌・U抻#84.

g对ftM的涡冠#徂.除了可的勒任.逐可以制■= ”的内V.外&. 

哗叫和《»&尊弹.

涡浪探仿的上要优点是仁利逐度快• 无缜ma削.±

耍域点是只小用丁字体.对形状里条试件《做性a. n催:怆众筒试件成用试件的 

食面.姓&面缺咯.

碇粉族伤

BSffifbWU^Mf flMR.可检盅（rntlglt小宣醴可为的

为1U “.几乎不受试仲太小和形状的KJIKJ,蜜而浅恂缺白也4以校ah WilUSM 
需iU破和流流；试件次面不将有油辩或其他侵整％破。的构顷.

itiS探伤的炎。是不司被#■件儿可形4C.尺寸大小.化学或扯削内航/映坊构 

的很朝.也不安帅力位的IUM.-次憬花可同时检tiJfnJItii上的所，块船1 
幢验的artve. ttn比»raft.大■的手件可以问时或行・■<», «tffi»9：att.
脸盟夜植度庞，

鼠主堂的限制是只能枪出试件开■）衣炯的ftevj.v!：«的谋实及独蜀内 

落的形状和大小.

考点10：金属处理方法

IHB旅 精点 »««*<•

手工工具方法
近用T •暨侦小的t件表俪及没有条件采用槐械方法进行农*i处理 

的设&表面处用.

st,-«j«的F工和功力 

工H除何

St»-4K«MK的孚工抓

动力工R除靖



机M 

方法

蛛苗法

嗔射除场法rti«w的除场方法.多用于帕工现场浪督成 

讨海深用的的衣面处说.咤射跌栖的矿您优点是陈说效*4、NCR 
tf.黄备BJ飘.袖点烂操作H女尘你浸・循功条件是，ii 
X?fitKWi&ffi.|ttW 备的生产 Wttff.

$、-泾度的峻钢戒拗射 

»«|

g8 的毗酎

或此射除傍

Sa»・使炯财表知沽冷的

抛时

5法

地利HimAiB中8速改转的叶femm的蜥角，以但角康冲擒检st 
弛的Eft-ft*.捋舍KRlti的事修和《46沔构沽《U J>,

的n功化IfiAift本线生产.1 El!沐剧乍间I：什的金

M^ihiatw. Ri射隘锈r?；待企姑；除锈曦Ht好、殖率扁.frinifiHI
S<»的,4：伯SHI的工件.不适HH•大僧.洋，；1.件的除锈，

化学除镌力法

化学除伯就站花金4*m伴在酸声中遭行biisisn 1：.以味伸金JK表面 

的机化£Vi£^FiHXSttflK«^A. JB状景彖的军 

部件以及在无晦的设备条ft的收悟尚含.

火焰除牌法

£« I 21t先将尊(♦衣ii用圮好抻.同用火焰烘烤stHHA・ fKft 
怆用动〃钢味1«治理M炼&诵.it神方JtaMJTRNIH的防防后《诲 

膜｝或带右油怨过的AMfciHEff.不出用亍溥壁的金〈吐备、肾通. 

也小81用十W火柄何W律哽锅的除场.

hit

■点11:，■，厦笙工方法

名尊 料点

的脸法

优点是，建整中,1：月对《*.般皆少.悦作容鼻**. SiH萦i 

小工仟形状妄求不声.节TJ球W甥.底或是，先胡你度大.4.产处率tt.椽质晶产，1:峭您. 

外卜欠佳.

戒话法 澳涂H16用T牧大向枳工件的深装.&峭带法紫率商.

窒丁嘎涂法

史气峻泳法北说川最广泛的一■涂耗方法./If-Iififfi-F-携法'*»大待欢是

J- *均U f ：「,，"，. fi ；--l^.i.i.'...r.'l*L . i -K. RdiHMOfM
的污染也* i中七飨史取&虾的通风和安全理命招度，

■旅无气 

响斜t

立的1:*。点是没有一«K"l唬次时发4:的汝时网力和大Itself e扬的现象.Wtij^ilfl W 
r»»l. HMM>TI9ft. 8VT9**#. R»n !有 i.ftffeAltfi.比 

EXA1I«« 1-几倍.而 IL涂田的用 If 力也料强.iiw i W4.
桥梁.军SMO您《1的读装一

电泳涂任法

(1)果用水涛件湍g.罪省了大3有机湾杆.济低了大、溶染林巧境危得.安全卫生.RH 
就免了火灾圈Uh (2)诊转牧卡市，涂料报夫小,(3)U：IClV*f均知.用希力强.淀戏廉 

■妤，M决r其他涂装，•,."’ .，悬状 件的II曲<■, (5JiQK*.
投资费HJfih凭电量大•泡工务11严格.

基本冬数有M岐伺戟、籁定起Hitt.己大M度.因大起升岛樱等，这些参歇是制定拾装H术方案的或 

餐依推。

⑴吊装荷我

吊装荷ew=破吊物(设备或构件)在吊装状态卜-的市量*吊、泰具山里(流动丈起页机 毂还包括
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《2）吊岐汁尊我荷

1） 的荷版系散.吊装里物诟的的过我中所产生的对吊机只负税的UI泗|而计入的系敏-H取功荷岐某 

HK.为 L 1.

2） 不均筒荷戒系敬，。沛分中？白起阪机、名台清他1空）共同怕冗一个版杓时.山于工作不司步 

这种现象称为小均衡.中.以不均衡仰枝敏故计入其影晌.一厥取不均忙衍纱蚯数K2为im.

3〉吊装计机荷我.it起电工程中，高汁入动荷我、不均市药我的映.常以吊装计鼻有栽作为计算依K. 
itW«WJ ®公式为：

Qj=K, =K, =Q

式中：Q— 计御《H«U

Q— 分配到•台起成机的吊装茴毅.M*仪备及索布R«F；G.

考jft13：3E动式起■机的选用

⑴流动式世。机的式类和性的.

«« WA

汽车如重机

R有汽乍的行炒it恤.行触通忒木.《（以快理荏#.是-郴U埼广氏、iiffltt 
弘的通用待别;i«J•崩.罚性其，不叫亢的H业场所，吊哉时存大昭将陌41机JUf在 

Mlihii，奉町任J«r处围内成n•吊装作业，以港氏求也H局.

轮册起爪机
。胶理址低r•汽车式・向「顿由丈.可吊垂慢速仃械：KArtte小-，，以仝可转作业•心予 

作&培.■*? *1对团定而件ik也较大的场合.

眼缶起重机

ttllirA. feHKM ttttttMlKi. K?S'H!WH&ML. MH础！!求较低，

1 ilttttrt. >4 ' > SffllM. !t
5.除作起菱作业外.在臂架上注可看打机.机1、PiT91：ft«tS. 一帆多阳.

0）旅动式起虫机的透用步骤：

1） 根据枚吊装设备或构件的-■<（■?（.'• ^/,现场足体情况暮确定也面机的"0 姑车位胃-旦确;i：・ 
其工作幅度就确定r.

2） 眼捌骸吊装设备戒构什的■位高度、设备尺寸、吊ini度和贴牢位址，由符性・imi定i皿机的

3） 机椎上逑己确圮的1：件帽度、WK.由特性的弋•定丽心・定每・&・

4〉如果血机的•定起重ft大干计算衬就，JH起重机MM,否则重所逸择.

5）性核迪过tv诡.ifff/tsn'jft&z间.吊构，设备及吊胃z何的安个申博，若府合爆苑实求，选样 

合格.否wi重选.

考点14:・廉欧归与漕浅

百道系境安装后，在压力试处白格后，应进行眈扫与清洗，

1.怖2吹扫与清洗方法

<1 JDN^MMknm MffiATM.

e）DN<fiOOn. 的ift体铮道.宜采用水冲•洗

（3）DN<600e 的气体曾■道.此采用压增空气吹H.

⑷蒸汽曾电应柔川燕汽欧扫，IF热力营迫彳、徊采熠藏汽吹占

⑸篱座时可豹庆水冲洗、空句爆破或打成/他吹打与消洗方法。



(6)对不允许吹打与酒洗的ift备及管道，应勺吹洗系垸隔禹.

⑺骨道政打&消洗礼成将系统内的仪衣、孔帔、池M、怛<虬调节网、电谯心安仝构. 

h：盅导官道址什酉时拆除.并酸以慢狙体或临时版骨骨代.将骨地咬洗合■格后印顷新殳位.

(8)攻洗的顺邙应按主管.五宙.疏措我依次进打.

2.克二吹打

(1)窒弋吹5的吹归斥力木得人i系统容器和管道的设if H；力.吹扫布建石h小J-20m。

(2〉畋1」玲油代道时，，体中不用含油“

(3)空气咬“时.当HiUlt气尢炽尘时，硬在排气【1校贤财有1*1，，或涂门法的木质记板道打"铃. 

5min内配板I无帙铢、尘土.水分及共他条物即为ft■拓.

⑷当吹打的系统裨枳大、管怵长、口径大.井木it用水神洗时.可采g “空y句破法-道行吹M. 
*砥吹扫N.向奈统充注的♦体压力不己出过0.5MPk ,并应采取的成的安全指摭・

1嫌汽政H

(1) 蒸汽欧打闱，管道系统的陀话工程曲已完戒.

(2) M汽政打应以大流量苏汽12厅畋打,液逸土曰小I 30ms

(3) 恭汽吹扫前.成先进行88管.并及时群水.暖曾H.戒检有管道的甥位林.

⑷康汽I对睥按加烙.汁凯F1•加热的顺序祐界进行.吹月时立采取次吹月一恨.轮潇玳扫的方法.

4.水冲洗

(1) 冲洗首道应使用沽冷水.冲洗奥氏体不锈钢泠道时.水中81离子含SU；mmtt25Xl0*<Em>

⑵管道木冲洗的流速不掩低于L5m/S.冲洗FR力不IStfl过甘道的设计压力.

(3)押放皆的It面面枳不得小F被冲洗法佐面枳的60X,拌水时不用形成负压.

U)水冲洗座连续进行,以排出口的水色和通明度与入口水月泗致为合格.

传)管ill冲洗合格后.位及时将育内枳水排净和吹干.

(6)对村产重摭蚀和污染的ffifi.当使用般满洗方修未施达到荽求时.可采取将修退分段进行■压 

水冲洗.

5-油清洗

油潸洗方法适用于大型机械设备的河滑油、专冲油、抨利油茫Q奈貌的清洗

润滑.密引及控制油泠ifi应在机禳及罟道酸洗但格后、系统试泣捋前进打油治洗.不仍钢管道宜用鹰 

汽欧净后送行油清洗.

胃点15:膜■■・

脱此充早#.应按设计《(定诟行脱府成吊检0 当设计无规定时.昭Ifi质缺检尖的方法及合格WSfeiKs 

(DfiftiX.

】)用清洁T•爆的白法雄携M管道及弁附IT的内壁.纸匕陶无油嘴痕逸.

2)用常外找灯雅射，脱胎表面应无策IS械光.

(2) 间接法.

1) 用蒸汽吹扫股於时.济少仙蒸汽冷缺液「器HU内.并放入牧救校堆小亍hnm的―・.以棒啾不 

悴成转为合格.

2) 有机溶剂及浓曲酸脱脂时，JUIftlfiU的溶波装酸进行分析，黄含油种占虹物不应超ilQOM* .

19
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<A16：H 化和 BUR

«« 怜点

说化

饨化处招在经B?造侦的设答和音道内吸金14&血［用化学的方注进打潭。1“，二或找泡建洗以形成 

化帜似炉WI的H程.

戒优&的佥道和找备.化.住化靖或秆.野压fWM的水冲/. (WP掩化SI.以防 
浒百和设备在空r中再次愤蚀.逾］钝化冰X川“7如俐〉渔.

WIR

是用高嫉度的魏浊殉潘袱处理己楠洗干净的金国表而.4成克筋的耐很保护粗.代殴比何核采用 

济g,防护璃圈主映依*降虹宅的化。■洁付未梃■它在介域中的仁藏n.
ten-也依］金国成的上的仁化产轴«介藉的篇/而此到防尸作用.形成角震的方法富电 

"化学法・ WK l：frWW*«nTMA»W.

考点17:■道步力域■

(一＞试验压力的确定(液压试骨〉

(I)**内压的it」JH管道及有色俊H愤道的试盟1、. vj,
力应为设汁压力的L 5倍.并不普饪j Q 4 MP＞

(2｝承受内IK的埋it传帙僮*的试舲H、力.］ A^ ro.：.MPu H.应为l2"lk力。r r ： 

当设i十任力 A.「0. 5MP.i H. K/rttil压力too 5MP如

(=)*XfK 试野

1. 气压试9&压力

试岭介版攻采用干燥沽净的中气、"t或其他不耳二和无。的气体.

承受内!kW®及有色金壬智的昧验压力成为设计压〃的1. i5ffi. rt'VisarjuCWJk/j^/jo. zmp^
2. ，压试验的方注和耍求，

(1) 试段时魔骇有压为商成装咒.其设定压力小符fl, J试段压力的1. IW-

(2) 试W.反用空■通行预试般.试5&压力H为。.？》如,

(3) 试前时.成煜慢升压.当压力升到讯苗压力的50、时.应初悴升任."甘也避行一次全血检任.

如未发现异状或*iS.它曜续按试验压力的10、遂抵rtfli.悟级卷压3min .苴至试瑕压力.并*在试骥

压力下ftJRlOnin. Sttfl；力择至设计压力，采用发泡剂杓验肯无泄漏,停压时间威银徐在ifil.仆籥至而定.

第三章安装工程计址

■点1：项目飨码含义

第Hi#其体清眼J®H名称《U?切(rtl消的!》牝人从CHH开«；＞

第四级分项ijWrtm角林映序码，001役示-ft式及仪表HM”

弟 哙分部".程顺序叫01 &示-切版设务安盆Eg-

«-«专业工程U序码.。】&不"机K设备安装!«'

第 » 工程分类*4, 03波示•安装I：程'

S3.1.1安装工程清箪■码实例



•点2 :安装工fll寿业分关

KMtA机械设备我装1：怦（鸠叫：0301）：

咐录B热力&备安« 0302）;

附录C静II设拓3工Z金属用羽制作安装工程（编码，0303）：

附奈D电、议备安装工程（衡码，0304）:

附录E 56捕智能化工程《堤码,0305）;

附破F白动化控制仪波安皱工时《地码I 0306）;

时录G迪风空调工仁（坞码，0307）:

附录H 工业ffiKXSCttHi 0308）;

附录J 消防 ER（«R; 0309）;

附示K始抑水.茉曜、燃T工程（蛔色：0310）：

时茉L jflH言设备及找M 1：8（炯队：0311）:

财录＞1引油.防1«赦、能热I：■（垢码，0312）:

gN插施项目（5, 0313）.

考43：•本安装高度

安装工程中的渚单顼口若安装冶度超过（安瘢工程m■:爆范》《e定的驻本尚度i时.应在其淌单mi的“殖 

日特征"中描述.

《安装工程计*＞瓶〉中各专业工程答本安装，度分■为，gA机■教备安装工切lg tt*D 

电气设在安装工促5m, IM泉E建筑&能化工程5«,附录G通风空调工*6«.物建J洒防工程5・，W 

.lU给押水，采戏，燃■工程3.6m,附泉U刷油、防腐伎、绝些工程6w.

有点4：安全文明虹及其twtiwr目

•目名,

03150200! 安全丈期施工（含巧境保护.Z«W»E,安全施1、临时反盅）

031302002 AHA 1；赠加

031302003 寿夜间施工增加

O31M)2OO4 二次撤送

031302005 ¥rti季ifir增加

031302006 己完工理及设备保炉

03IW2007

第四章通用设备工程

考点1：设■清洗

装配件表而除侨及污垢清除.ft采用戚件击洗敬即乳化除油不55初清洗

治洗设缶及装配件表面油n札宜采用卜.列方法：

a•对设备及心'I'V.W的!HB*b宜采用溶制油、赃主洗涤汽袖' 乙用*金01治检削谖
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h.对中小型彬状切柴的化二。・可采用相应的满洗ift没澧.■诂含Fh 

采川加弟浸洗时.应控削湄洗液勤》2.ttiilil件1、冷技Itt容!R壁.

c. 村形状\£於・；；坪部附挡机的装NfT.宣采用淋利油.策汽.金JWiW洗制和三1匕域尊清 

洗液进行财道，明阳庭号件.很。.聊承年不符用咄洗注.

d. 对形状业恭.河为及咐产爪.清洗妥求意的装/件.宜采用溶刑油.清洗汽油.轻菜浦.金日清洗 

削和三X乙X如嫉波导税 咳联合洎洗.

e. 名财妆配件iS石*后清洗时，ft：采用超声波秘N.拜立柔用游制油，渣洗汽油，段柴泊、金*清沐 

刊和•址乙陆神sih滴st.

考点2:"*的分类和适用范■

名卷 怜&

因定地牌嫉校
乂林短地■«!检.t'jtt砒&&-•配.峻儒保厦开另形.环形.构殆尊形状.以防止地 

脚绿比&转和核出.近用于没有强恩段动札冲击吊及普.

话叫抱押螺栓 ■L < •. H W 拆浙的 ttw«l? '. - 1 •: ：1 ■'.'■.'•■■ r fj. •• .'：•-.

BfcffiltkWJttft
«Wjawwtt中心列KflUflifi的良ft不小T?1»niKltfift.安装昧搐的从flMIQ不M小 

Tiwa. vmrW£ffFat的府触设备或输期设备.

粘孩地脚嫁栓
为近半常用的-WJtWWtt.其方法叫要求同贰婚 《M技时，；，史孔也，.余枸吹击. 岫 

外机杓脂砂浆锚同地由嶂性.

考点3:修铁故宣的夏求

出个地脚蝴作为边卒少庄故k ai^tt,应放在*近地脚螺粉和岐左主蟆仃力侧杓卜方.密为两狙垠 

钦蓉病-般咬保打500 lOOOnun,何蜗华机内.斜伯饮放在- .机块垫扶下而应有平垫供.

不承受卜妥仕伺的站就《1,只使用T堡快秘块孙华快即可I

承受）《负简的些快IB.应使用成•料〃我♦后川点焊焊聿,

承-1移例优I在设备运行时产生较强丑站％寸时.垫佚-不能采用魁绻快.只能采即平垫

粮给垫伎总敬一般不担超迁5块.叩垫佚故4卜面.簿坚愤放在l.rtD.二簿的安放。中间.■不只小 

于2mm .顷免左车翘曲专形.同 凯圣佚几何尺4CHIH.

考点4:固体・送设皆的类型斓特点

«» #A

标式灿送机

都式愉送机可以做女t方向的挫输.也诃以技汇攸整角向上或向下运 

输.带式做送机路构曲机、话行、UK. ffitiifi!. «??（£».
使用寿命tt.箫式输送机蚪济tt好.在埋定的脸肉内.1）吨* 

代近输办用较儿他类中的wHiitifr侦.拉云式演犬粉送忻芨用ruii& 
It状的.块状的戒片状的16构物料.

斗式提升输送机
19TK升笊，大于20・的ttKHItnH.通常采AW升・送41.包扫 
提升机.牛式吟送机，w-i Aten机等几w«®.

!2
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