
1. 车削时，主轴转速升高后，  _____________________  也随 Z 增加。 

（AB） 
A 切削速度 B 进给速度 C 进给量 D 切削深度 

2. 切削过程屮，主运动是切下切屑的运动及其特点是（切下切屑的运动、速度 快， 只有一个） 

3. 镇床镇孔时，其主运动是  _______________________  o （镇刀连续转动） 

6.切削加工吋，须有一个进给运动的有  __________________________  o 

 ________________________________________________ （A ） 

A 刨斜面 B 磨外圆 C 铳斜齿 D 滚齿 

调整好切削用量后，  ____________________  过程小切削宽度、切削深度是变化的 

A 车削 

B 刨削 C 铳削 D 镇削 （C） 
9. 所有机床都有主运动和进给运动。 

（X） 
 
 13. 切削用量包括  ________  、  ____________  和  ___________o 

切削速度、进给量、背吃刀量） 
 

、刀具知识 

14. 刀具的主偏角是在  _____________  平面屮测得的。 （A ） 

A 基面 B 切削平面 C 正交平面 D 进给平面 

15. 刀具的主偏角是  ____________  和  ___________  Z 间的夹角 

（刀具进给正方向、主切削刃） 

16. 刀具一般都由  ___________  部分和  ____________  部分组成 

（切削、夹持） 

. 在车刀设计、制造、刃磨及测量吋必须的主要角度有： 
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  , 并配合前角改变切 

（摩擦；强度、锋利程度） 

 _____________  - （D） 

C 控制切削力大小 D 控制 

19. 后角主要作用是减少刀具后刀面与工件表面间的 

削刃的—与  _____________  O 20. 刀具的刃倾角在切

削屮的主要作用是 

A 使主切削刃锋利 B 减小摩擦 切屑流出方向 

22. 车床切断工件时，工作后角变小 （丿）  
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28. 刀具前角是在 

 ______  而 小测量，是 与  __________  之间的夹角 

23. 一般来说，刀具材料的硬度越高，强度和韧性就越低。 （丿） 

24. 高速钢是当前最典型的高速切削刀具材料。 

（X） 

25?硬质合金是最适合用来制造成型刀具和各种形状复杂刀具的常用材料。 （ X ） 
 正交平面、前刀面、基面） 

29. 刀具前角为  ____________  , 加工过程屮切削力最大 

（A） 

A 负值 B 零度 C 正值 

30. 车刀的后角是在  ______________  平而小，  ____________  与  __________ Z 间的夹角 

（正交、后刀而、基而） 

31. 车削细长轴吋，应使用 90。偏刀切削。（ J） 

32. 刀具主偏角的减小有利于改善刀具的散热条件。（ J） 

33 ?刀具材料应具备的性能有哪些？ 

答： 1）较高的硬度； 2）足够的强度和韧性； 3）较好的耐磨性； 

4） 较高的耐热性； 5）较好的工艺性。 

34.常用的刀具材料有哪些？ 
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答： 1）碳索工具钢； 2）合金工具钢 （9SiCr）； 3）高速钢； 4）硬质合金； 

5） 涂层刀具； 6）陶瓷刀具材料等。 

或 1）工具钢； 2）高速钢； 3）硬质合金； 4）超硬刀具材料； 5）涂层刀具等。 

36. 影响刀具切削性能的主要因素有哪些？ 

答：刀具切削部分的材料、角度和结构。 

二、金属切削过程 

37. 金属切削过程的实质为刀具与工件的互相挤压的过程（丁）  
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48. 切削面积相等吋，切削宽度越大，切削力越 

39. 在其他条件不变时，变形系数越大，切削力越大，切削温度越高，表而越粗 糙 （V ） 

40. 常见的切屑种类有哪些？ 答：带状切屑、挤裂（节状）切屑、崩碎切屑。 

41 ?什么是积屑瘤？ 答：在一 ?定范围的切削速度下切削塑性金属吋，常发现在刀具前 刀面靠

近切削 刃的部位粘附着一小块很硬的金属，这就是积屑瘤。 

43. 切削过程屮切削力的来源主要是  ____________________  和  _______________  。 

（变形抗力和摩擦力） 

44. 切削用量对切削力的影响程度由小到大的顺序是  __________________  「 

（切削速度、进给量、背吃刀量） 

45. 切削用量对切削温度的影响程度由大到小的顺序是  ______________________  o 

（切削速度、进给量、背吃刀量） 

46. 切削用量对切削力的影响程度由大到小的顺序是切削速度、进给量、背吃刀 量 （X） 

47. 当切削热增加吋，切削区的温度必然增加。 （X ） 
 A 大 B 小 C 不变 D 不确定 

49. 切削区切削温度的高度主要取决于  _______________________________________  o （A、 

C） 

A 切削热产牛的多少 B 切屑的种类 C 散热条件 D 切屑的形状。 

50. 金属切削过程屮主要产牛  ____________________ 、  _______________  机械制造基础试题库及答案 --第5页

机械制造基础试题库及答案 --第5页



等物理现象。 

（积屑瘤、切削力、切削热、刀具磨损、加工硬化、切屑等，任填其三） 

52.车削细长轴时，切削力屮三个分力以  ___________________  对工件的弯曲变形影响最 

大。 （ C） 

A 主切削力 B 进给抗力 C 背向力 D 摩擦力。 

54. 切削用量屮，对刀具耐用度的影响程度由低到高的顺序是切削速度、进给量、 

背吃刀量。 （X ） 

54“切.削用量屮，对刀具耐用度的影响程度由低到高的顺序是 _______________________  

（CBA）
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A 切削速度 B 进给量 C 背吃刀量 

55. 减小切屑变形的措施主要有：  _______________________ 、 ____________  

（增大前角、提高切削速度） 

56. 切削用量屮对切削力影响最大的因索是背吃刀量。 （V ） 

57. 影响切削力大小的首要因素是工件材料。 （V） 

57a 影响切削力大小的首要因素是 工件材料 o 

58. 常见的切屑种类有: 

（带状切屑、挤裂（节状）切屑、崩碎切屑） 

59.____________________________ 切削液的主要作用是  和 o 

（冷却、润滑） 

56.切削用量屮对切削功率影响最大的因素是  ________________________  o 

（切削速度） 

57a 刀具耐用度是扌旨 _____________________________________  □ 

（刀具在两次刃磨间的切削总吋间） 

（或刃磨后的刀具自开始切削到磨损量达到磨钝标准所经历的实际切削吋间） 

58. 切削过程屮对切削温度影响最大的因素是 
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A 切削速度 B 进给量 C 背吃刀量 

59. 切削过程屮，若产牛积屑瘤，会对精加工有利，对粗加工有害。 （X） 

60. 切削钢材吋，车刀的前角越大，切屑不变形越  ____________  o （小） 

61.____________________________________________ 粗加工屮等硬度的钢材时，一

般会产牛  ___________________________________________________  切屑。（B） 

A 带状 B 挤裂或节状 C 崩碎 

62.____________________________________ 切削脆性材料时，容易产牛  切屑。

（C）  
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78. 加工精度通常包括  _______  和  ______  o 

6. 衡量粗加工的切削加工性的指标是切削力 J） 
7. 衡量精加工的切削加工性的指标是切屑排出方向 

64. 当切削而积不变时，增加切削深度，减小进给量会使切削力  ________________  , 切削温 

度  _______ , 刀具耐用度  ________  。 

（增加；降低；提高） 

65. 当切削面积相等时，主偏角越小，背向力越  _____________ - （大） 

69.增加刀具前角，可以使加工过程屮的切削力减小。（ J） 

72. 对切削力影响比较大的因素是工件材料和切削用量。（丁） 

73. 影响切削力大小的因素有哪些？ 

答：切削力的大小是由很多因索决定的，如工件材料、切削用量、刀具角度、切 削液 和刀具材料等。

在一般情况下，对切削力影响比较大的因索是工件材料和切 削用量。 

三、 技术经济指标 

75.粗车吋，为了提高牛产效率，应如何选择切削用量？ 答: 大的背吃 JJS; 大的进给 S; 

等适度的切削速度。 

77. 零件切削加工后的质量包括  _______________  和  _____________  

（加工精度和表面质量） 
 

尺寸精度、形状精度和位置精度） 
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四、 典型表面加工 

125.车削轴类零件常用  ____________  装夹，用轴两端的 

以保证零件的  ______________  精度。 

（双顶尖、屮心孔、位置） 

130.在外圆磨床上磨外圆时，其进给运动有  ______________  

（工件旋转；工件往复纵向移动） 

作为定位基准 

133. 磨削硕材料要用  _______  砂轮。 （B） 

A 硬 B 软 C 软硬均可 

138. 钻削工作条件差的“三难”指的是：  _________ 难、 

切入、排屑、散热） 

139.____________________  
A 位置 B 形状 C 尺寸 

钻床钻孔易产牛 精度误差 

___ 难和  _______  难 

A） 

 
 140. 车床钻孔易产牛形状精度误差。 （V） 

141. 拉削加工的切削运动只有一个。 （V）  

142. 采用同一砂轮可以磨削不同直径的孔。 （J）  

143.
_ 

 _______________________  创削由于  , 限制 

了切削速度的提高。  ____________ （A ）   
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(V ) 

C 单刃刀具作。 (X 

 144 .
周铳吋，同吋工作的刀齿数与加工余量有关。 

A 刀具切入切出时有冲击 B 回程不工作 

端铳吋，同吋工作的刀齿数与加工余量有关
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